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Sito zgrzewane z drutów okràg∏ych Sito zgrzewane z drutów trójkàtnych HT
lub GZ i drutów okràg∏ych

Sito zgrzewane z drutów okràg∏ych Sito zgrzewane z drutów trójkàtnych HT
lub GZ i drutów okràg∏ych

Sito z drutów okràg∏ych Sito z drutów profilowych Si
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Charakterystyka: odporne na wibracje, o du˝ym przeÊwicie, wysokiej dok∏adnoÊci przesiewania
i d∏ugiej trwa∏oÊci.

 Zastosowanie: klasyfikacja kruszyw naturalnych i ∏amanych, w´gla, koksu, rud, ˝u˝li i innych
wysokogatunkowych materia∏ów.

 Materia∏: specjalna stal manganowa (patent)

  Stal chromowo-niklowa

 WielkoÊç oczek: 10-200 mm oczka kwadratowe lub prostokàtne.

 Drut: prosty, lub przet∏oczony: okràg∏y, profilowany typu HT, profilowany typu GZ

 Wymiar sit: wed∏ug wymagaƒ klienta

OCZKA
KWADRATOWE

S ita wykonane metodà elektrycznego, oporowego zgrzewania  
prostych lub przet∏oczonych drutów okràg∏ych i profilowych.

OCZKA
PROSTOKÑTNE

SITA FALOWANE



dane techniczne

20

12

18

10

14
.4

8

10
.5

6

7.
2

4

5.
8

2.4

GZ 12GZ 6 GZ 8 GZ 10GZ 4GZ 2

20141210865

6.85.03.3

4.
6

1.
0

1.
6

2.
2

2.
7

7.
0

9.
4

11
.0

8.5
HT10HT8HT6HT4

SITA Z DRUTÓW OKRÑG¸YCH

SITA Z DRUTÓW PROFILOWYCH - HT

SITA Z DRUTÓW PROFILOWYCH - GZ

PRZEÂWIT %

MASA [kg/m2]



monta˝

S

2

2

T T
S

T

L

t
t

3
3

t
t

2

5-10 mm 5-10 mm

2
1 1

11

1
2

Sp
kl

Sp
kl

50
20...30

15...20
R6

30º

Spa

Spa

Spkl

20..30
50

R6

30
º

Spi

Spkl

Spi Mo
nt

a˝
, m

oc
ow

an
ie

POPRZECZNE TYP 1

napinanie
WZD¸U˚NE TYP 2

1.
wolne pola … mm 
wzd∏u˝ wymiaru L

2.
wolne koƒce … mm 

wzd∏u˝ wymiaru L

3.
 wolne koƒce wzd∏u˝ 

wymiaru S

Przy kratach zgrzewanych w przesiewaczach z napinaczem poprzecznym jak i wzd∏u˝nym 
górne druty sita biegnà równolegle do kierunku nadawy. Przy napinaniu wzd∏u˝nym 
dolne druty sita biegnà równolegle do trawersy i mogà przez to wystàpiç trudnoÊci przy 
monta˝u. Zaleca si´ przez to zamontowaç sita z wolnym polem (1) lub zgrzanym p∏as-
kownikiem (2) w okolicy wsparcia sita na trawersie.

Spa (ZRZ)
 – szerokoÊç
na zewnàtrz

zaczepów (mm)

Spkl (DZ) 
– d∏ugoÊç

 zaczepu (mm)

Spi (WRZ) 
– d∏ugoÊç

 zaczepu (mm)

Spkl (DZ) 
– d∏ugoÊç wewnàtrz

 zaczepów (mm)
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BOCZNE ÂRODKOWE

mocowanie sit p∏askich

klinami

listwami 
dociskowymi

Êrubami

Zaczep z blachy V naspawany (górny)

Zaczep z blachy V podspawany 
(dolny)

Sito zagi´te zaczep V
dla drutów 8-20mm

Sito zagi´te zaczep U
 dla drutów 8-20 mm

Êrubami
 hakowymi

lub klamrami

listwami 
dociskowymi

Êrubami

POPRZECZNE WZD¸U˚NE

zakoƒczenie sit napinanych
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zabudowa sita na przesiewaczach
Sposób zabudowy sita w przesiewaczu a szczególnie podparcie, mocowanie 
i napi´cie decydujà o trwa∏oÊci sita wp∏ywajàc równie˝ na przebieg procesu przesie-
wania.
Sita zgrzewane wymagajà bardzo dok∏adnego podparcia mocowania na prze-
siewaczu.
Pok∏ad sitowy jest tylko wtedy prawid∏owo zamontowany, gdy podczas pracy prze-
siewacza ˝aden element sita nie odrywa si´ od podpór i nie wpada w drgania 
w∏asne. W przeciwnym wypadku wyst´puje szybkie zniszczenie sita w wyniku 
p´kni´ç drutów w miejscach podparç.

Zasadniczo rozró˝nia si´ dwa typy mocowaƒ sit:
napinane i dociskane (nienapinane).

Sita o ma∏ej sztywnoÊci mogàce trzepotaç podczas drgaƒ, wymagajà w∏aÊciwego 
napi´cia i podparcia. W tym celu wyposa˝a si´ je w odpowiednie zaczepy na dwóch 
przeciwleg∏ych brzegach. Sita uzbrojone w zaczepy mo˝na napinaç poprzecznie do 
osi lub wzd∏u˝ osi przesiewacza.
Przy napinaniu poprzecznym, wzd∏u˝ Êcian, zakoƒczenie sita umieszcza si´ na pó∏ce 
wspornikowej i odpowiednio napina za pomocà listew i Êrub naciàgowych. Napi-
nanie wzd∏u˝ne sit stosuje si´ w zasadzie w przesiewaczach o d∏ugoÊci do 3 m. Przy 
wi´kszych d∏ugoÊciach przesiewacza, powierzchnie przesiewania dzieli si´ na dwie 
cz´Êci. 

Napinane sito powinno 
mieç kszta∏t ∏agodnego 
∏uku, który uzyskuje si´ 
poprzez zró˝nicowanie 
wysokoÊci podpór. Pod-
pory muszà byç 
wyposa˝one w elasty-
czne najcz´Êciej gumowe 
profile ochronne. Roz-
staw podpór zale˝y od 
wielkoÊci drutu i rozmiaru 
oczka sita (patrz tabela).
Sito uwa˝a si´ za dobrze 
napi´te, je˝eli mocno 
dolega do wszystkich 
podpór i podczas pracy 
nie odrywa si´ od nich 
oraz nie wpada w drgania 
w∏asne.

Sita te mocuje si´ w przesiewaczu za pomocà Êrub, klinów, listew, itd. Nale˝y przy 
tym stosowaç dodatkowe mocowania, co 500 do 600mm. Boczne mocowania sita 
wykonuje si´ za pomocà listew i klinów lub listew dociskowych i Êrub. Mocowania 
dodatkowe za pomocà listew, klinów, Êrub oraz haków i klamer. 
JeÊli na przesiewaczu brak jest odpowiednich podparç zaleca si´ stosowanie
wymiennych ram sitowych.

MOCOWANIE SIT

SITA NAPINANE

SITA DOCISKANE
(nienapinane)
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ÂRUBA HAKOWA KLAMRA

METALOWE 
LISTWY 
NAPINAJÑCE

ADAPTERY 
POLIURETANOWE

Najnowszym rozwiàzaniem stosowanym w procesach przesiewania sà sita zgrzewane 
modu∏owe. Sita te wyst´pujà w uk∏adach kombinowanych, w których na jednym prze-
siewaczu sà zamontowane posobnie sita metalowe i niemetalowe. Modu∏y z sitami zgrze-
wanymi o wymiarach 300 x 1000 mm dostosowane sà do istniejàcych modu∏ów sit 
niemetalowych np. poliuretanowych.
Zaletà stosowania tych sit jest zdecydowanie wi´ksza wydajnoÊç przesiewacza oraz lepsze 
odwodnienie pok∏adów w procesach przeróbki metodà na mokro.

• Przed zamontowaniem nowego segmentu sita nale˝y wyczyÊciç wszystkie miejsca 
stykowe.

• Sito musi przylegaç do wszystkich elementów podporowych i byç napi´te lub dociÊni´te 
poprzez kliny, Êruby lub zaciski.

• Nowo zamontowane sita nale˝y, skontrolowaç po trzygodzinnej pracy. Powtórnà kontrol´ 
przeprowadziç po oÊmiu godzinach i ewentualnie napiàç dodatkowo.

• W czasie eksploatacji nale˝y codziennie kontrolowaç stan napi´cia i mocowania sit.
• Wa˝ne, aby nadawa zw∏aszcza o du˝ym uziarnieniu nie spada∏a z du˝ej wysokoÊci na sito.
• Sito kwalifikuje si´ do wymiany po starciu oko∏o 1/3 gruboÊci drutu.
• Przy wymianie sit zaleca si´ równoczesna wymian´ gumowych profili ochronnych.

sita modu∏owe

zalecenia ruchowe

dodatkowe wyposa˝enie
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PRODUCENT
PROGRESS ECO SPÓ¸KA AKCYJNA

28-142 Tucz´py, Dobrów 7, tel. (+48 15) 864 62 70, fax (+48 15) 864 62 78
www.progresseco.pl, e-mail: trade@progresseco.pl

Na zapytaniu ofertowym lub zamówieniu prosimy o podanie nast´pujàcych informacji:
1. Rodzaj sita
2. Wymiar oczka
3. Ârednica drutu, rodzaj profilu
4. D∏ugoÊç i szerokoÊç sita
5. Dla sit napinanych parametry wg oznaczeƒ na rysunkach
6. Przy oczkach prostokàtnych kierunek d∏u˝szego boku oczka
7. Materia∏
8. IloÊç dla ka˝dego wykonania

ZAPYTANIE

JakoÊç wyrobów PROGRESS ECO oparta jest na wieloletnim 
doÊwiadczeniu i wiedzy naszych pracowników oraz na 
certyfikowanym od roku 1996 systemie zarzàdzania jakoÊcià, 
zgodnym z normà ISO 9001. Certyfikat poÊwiadcza, ˝e 
nasz proces  produkcji spe∏nia mi´dzynarodowe wymagania 
w zakresie jakoÊci.
W proces tworzenia jakoÊci zaanga˝owaliÊmy wszystkich pracowników od chwili 
pozyskania zamówienia poprzez projektowanie, zakupy materia∏ów, produkcj´ 
i kontrol´ a˝ do dostarczenie wyrobu gotowego do klienta.
Materia∏ wykorzystywany przez nas jest dostarczany tylko przez sprawdzonych 
dostawców, w oparciu o certyfikaty a system identyfikacji pozwala na jego Êledzenie 
w ca∏ym procesie wytwarzania i dostarczania.

JAKOÂå


